I i 1 I 1 OC&l > 



19.iO.20Ii 14:33 



© BUN0ESREPUBL1K 
OEUTSCH LAND 



© Offenlegungsschrift 
©DE 4343616 At 



© Int. CI. 6 : 

B 65 H 29/06 

B 41 F 5/02 



DEUTSCHES 
PATENTAMT 



) Aktenzeichen: 
) Anmeldetag: 
) Offenlegungstag: 



P43 43 6' 
21.12.93 



< 

to 

s 
s 

5 

LU 

Q 



@ Anmelder: 

KBA-Planeta AG, 01445 Radebeul, DE 



) Erfinder; 
Jentzsch, Arndt, 01640 Coswig, DE 



2) Modulares Druckmaschinensystem 

2) Ausgehend von der Aufgabe - Schaffung eines moduiaren 
Druckmaschinensystems, mit welohem Druckmaschinen fOr 
versohiedene Anwendungszwecke nach dem Bedarf des 
Kunden aus vorgefertigten Baugruppen zusammengesetzt 
warden konnen - ist bei einem moduiaren Druckmaschinen- 
system mit mindestens einem einen Druckzylinder und eine 
Ubergabetrommal sowie einen Druckrormzyiinder mit Farb- 
und Feuchtwerk una einen Offsetzyiinder enthaitenden 
Druckwerk, einer Auslage, einem Anleger mit einem Anieg- 
tisch und einem Anlageaggregat das Anlageaggregat ais 
Hochversionaniageagregat ausgebildet und mindestens zwei 
hohengestaffelt angeordnete Anlegtrommeln und ein mit 
dem Aniegtisch in Wirkverbindung stehendes Sogenbe- 
schleunigungssystem enthalt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein modulares Druckmaschi- 
nensystem, insbesondere fur Bogenrotationsdruckma- 
schinen. 5 

Es sind Bogenrotationsdruckmaschinen bekannt, die 
aus mehreren analog aufgebauten Druckwerken, einer 
Auslage und einem Anlageaggregat sowie einem Anle- 
gerbestehen(US31 12 695). 

Das Anlageaggregat enthalt eine mit dem Druckzy- io 
Under des Druckwerkes korrespondierende Anlegtrom- 
mel und eine mit der Anlegtrommel und dem Anlegtisch 
in Wirkverbindung stehende Bogenbeschleunigungsein- 
richtung. Die Bogenbeschleunigungseinrichtung ist Qbli- 
cherweise als Zufuhrtrommei oder als Vorgreifer ausge- 15 
bildet. 

Nachteilig ist dabei, daB diese Druckmaschine nicht 
universal fur alle Verwendungszwecke hergestellt wer- 
den kann; beispielsweise muB bei der Ausfiihrung dieser 
Maschine in Kartonversion diese in der Druckerei h6- 20 
her gesetzt werden. 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines modu- 
laren Druckmaschinensystems mit welchem Druckma- 
schinen fur verschiedene Anwendungszwecke nach dem 
Bedarf des Kunden aus vorgefertigten Baugruppen zu- 2 5 
sammengesetzt werden konnen. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch das Kenn- 
zeichendes Patentanspruches gelost. 

Nachfolgend wird die Erfindung an einem Ausffih- 
rungsbeispiel naher erlautert 30 

In den Zeichnungen zeigt 

Fig. 1 Druckmaschine mit Normalanlageaggregat 
und Normalanleger, 

Fig. 2 Druckmaschine mit Hochversionanlageaggre- 
gat und Hochstapelanleger (Vorgreifer), 35 

Fig. 3 Druckmaschine mit Hochversionanlageaggre- 
gat und Hochstapelanleger (Zufuhrtrommei). 

In Fig. 1 ist eine Druckmaschine mit einem Normal- 
anlageaggregat und einem Normalanleger dargestellt. 

Die Druckmaschine besteht aus mehreren Druckwer- 40 
ken 1, einer Auslage 2, einem Normalanleger 3 mit ei- 
nem Anlegtisch 4 und einem Normalanlageaggregat 5. 
Das Normalanlageaggregat 5 enthalt eine mit einem 
Druckzylinder 7 des Druckwerkes 2 in Wirkverbindung 
stehende Anlegtrommel 6 und ein mit dem Anlegtisch 4 45 
und der Anlegtrommel 6 in Wirkverbindung stehendes, 
als Vorgreifer 8 ausgebildetes Bogenbeschleunigungs- 
system. 

Das Druckwerk 1 enthalt weiterhin eine dem Druck- 
zylinder 7 nachgeordnete Obergabetrommel 10, einen 50 
Druckformzylinder 11 mit Farbwerk 12 und Feucht- 
werk 13 sowie einen Offsetzylinder 14. Druckzylinder 7 
und Obergabetrommel 10 haben gegeniiber dem Offset- 
zylinder 14 und dem Druckformzylinder 11 einen dop- 
peltgroBen Durchmesser. Das Beschleunigungssystem 55 
kann, wie m Fig. 1 dargestellt, als Vorgreifer oder als 
allgemein bekannte Zufuhrtrommei 16 ausgebildet sein. 

Das Normalanlageaggregat 5 nach Fig. 1 ist im mo- 
dularen Druckmaschinensystem durch ein Hochver- 
sionanlageaggregat 9 austauschbar (Fig. 2). Unter dem 60 
Begriff Austauschbarkeit wird verstanden, daB beim 
Hersteiler je nach Anwendungszweck beim Kunden 
wahlweise die Druckmaschine mit einem Normalanla- 
geaggregat oder einem Hochversionsanlageaggregat 
ausriistbar ist. Diese wahlweise Ausrfistung bedingt kei- 65 
ne Anderungen und/oder Anpassungen im Herstel- 
lungsprozeB, d. h. es erfolgt nur ein Aggregattausch. Das 
Hochversionanlageaggregat 9 ist in Zusammenwirken 
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mit einem Hochstapelanleger 15 oder einem hohenver- 
setzt angeordneten Normalanleger (nicht dargestellt) 
insbesondere fur den Einsatz der Druckmaschine als 
Kartonausfiihrung anwendbar. 

Das Hochversionanlageaggregat 9 enthalt eine mit 
dem Druckzylinder 7 korrespondierende erste Anleg- 
trommel 17 sowie einen mit dem Anlegtisch 4 korre- 
spondierenden Vorgreifer 8. Die erste Anlegtrommel 17 
hat bezogen auf den Druckzylinder 7 einen grdBenglei- 
chen Durchmesser. 

Die Verbindung der Mittelpunkte des Druckzylinders 
7 und der ersten Anlegtrommel 17 schlieBt bezogen auf 
die Horizontale 18 einen gleichen Winkel a wie die Ver- 
bindung der Mittelpunkte des Druckzylinders 7 und der 
dem Druckzylinder 7 in Bogenlaufrichtung nachgeord- 
neten Obergabetrommel 10 ein. 

Der ersten Anlegtrommel 17 ist entgegen der Bogen- 
forderrichtung eine hohenversetzt angeordnete zweite 
Anlegtrommel 19 vorgeordnet. Der Hohenversatz ist in 
der Konfiguration gemSB Fig. 2 beispielsweise so be- 
messen, daB der Mittelpunkt der zweiten Anlegtrommel 
19 fiber der Peripherie der ersten Anlegtrommel 17 
liegt Der Durchmesser der zweiten Anlegtrommel 19 
entspricht vorzugsweise dem Durchmesser des Druck- 
formzyiinders 11. 

Der zweiten Anlegtrommel 19 ist hohenversetzt eine 
dritte Anlegtrommel 20 entgegen der Bogenforderrich- 
tung vorgeschaltet. Diese dritte Anlegtrommel 20 kor- 
respondiert mit der als Vorgreifer 8 ausgebildeten Bo- 
genbeschleunigungseinrichtung. Der Durchmesser der 
dritten Anlegtrommel 20 entspricht dem Durchmesser 
der zweiten Anlegtrommel 19. Der Hohenversatz zwi- 
schen der zweiten und dritten Anlegtrommel ist vor- 
zugsweise so bemessen, daB der Mittelpunkt der dritten 
Anlegtrommel 20 fiber der Peripherie der zweiten An- 
legtrommel 19 liegt 

Vorzugsweise ist der Hohenversatz der Anlegtrom- 
mein 19, 20 so ausgelegt, daB die Neigung des Anlegti- 
sches 4 in Bezug auf den Normalanleger 3 und das Nor- 
malanlageaggregat 5 (Fig. 1) und die Neigung des An- 
legtisches 4 in Bezug auf den Hochstapelanleger 15 und 
das Hochversionanlageaggregat 9 gleich oder nahezu 
gleich sind. 

In Fig. 3 ist ein Hochversionanlageaggregat 9 mit ei- 
nem als Zufuhrtrommei 16 ausgebildeten Bogenbe- 
schleunigungssystem dargestellt Die Zufuhrtrommei 16 
ist anstelle der dritten Anlegtrommel 20 angeordnet und 
es entfallt der Vorgreifer 8. Die Anordnung und die 
GrSBe der Zufuhrtrommei 16 kann dabei identisch mit 
der dritten Anlegtrommel sein. 

Im Hochversionanlageaggregat 9 ist ein Widerdruck- 
werk 21 angeordnet Dieses Widerdruckwerk 21 besteht 
aus einem Plattenzylinder 22 mit zugeordnetem Wider- 
druckfeuchtwerk 23 und Widerdruckfarbwerk 24 und 
einem Gummizyiinder 25. 

Durch das modular aufgebaute Druckmaschinensy- 
stem ist es moglich Druckmaschinen sowohl als Papier- 
als auch als reine Kartonmaschinen auszuriisten. Unter 
reinen Kartonmaschinen werden solche Maschinen ver- 
standen, die eine Materialpalette verarbeiten konnen, 
die fiber der fiblichen Materialpalette fur eine Papier- 
maschine — Papier bis schwachen Karton — liegt. 

Weiterhin ist durch das Hochversionanlageaggregat 
der Einsatz von Hochstapelanlegern, die ffir die Verar- 
beitung von Karton notwendig sind, moglich, wobei 
durch die normale Neigung des Anlegtisches gegeniiber 
einer Extremneigung bei Verwendung eines Normalan- 
lageaggregates und eines hochgesetzten Normalanle- 
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gers ein optimaler Bogeniauf gewahrieistet ist. 
Bezugszeicheniiste 

1 Druckwerk 5 

2 Auslage 

3 Normaianleger 

4 Anlegtisch 

5 Normalaniageaggregat 

6 Aniegtrommel io 

7 Druckzylinder 

8 Vorgreifer 

9 Hochversionanlageaggregat 

10 Obergabetrommel 

1 1 Druckformzylinder 15 

12 Farbwerk 

13 Feuchtwerk 
140ffsetzylinder 

15 Hochstapelanleger 

16 Zufuhrtrommel 20 

17 erste Aniegtrommel 

18 Horizontal 

19 zweite Aniegtrommel 

20 dritte Aniegtrommel 

21 Widerdruckwerk 25 

22 Plattenzylinder 

23 Widerdruckfeuchtwerk 

24 Widerdruckfarbwerk 

25 Gummizylinder 

30 

Patentanspruche 

1. Modulares Druckmaschinensystem mit minde- 
stens einem einen Druckzylinder und eine Oberga- 
betrommel sowie einen Druckformzylinder mit 35 
Farb- und Feuchtwerk und einen Offsetzylinder 
enthaltenden Druckwerk einer Auslage, einem An- 
leger mit einem Anlegtisch und einem Anlageag- 
gregat, dadurch gekennzeichnet, daB das Anlage- 
aggregat als Hochversionanlageaggregat (9) ausge- 40 
bildet und mindestens zwei hohengestaffelt ange- 
ordnete Anlegtrommeln (17; 19) und ein mit dem 
Anlegtisch (4) in Wirkverbindung stehendes Bo- 
genbeschleunigungssystem (8; 16) enthalt. 

2. Modulares Druckmaschinensystem nach An- 45 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB dem Hoch- 
versionanlageaggregat (9) ein Hochstapelanleger 
(15) zugeordnet ist. 

3. Modulares Druckmaschinensystem nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB dem Hoch- 50 
versionanlageaggregat (9) ein hdhenversetzt aufge- 
stellter Normaianleger (3) zugeordnet ist. 

4. Modulares Druckmaschinensystem nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Hoch- 
versionanlageaggregat (9) eine reiativ zum Druck- 55 
zylinder (7) groBengleiche, mit dem Druckzylinder 
zusammenwirkende erste Aniegtrommel (17), eine 

zu der ersten Aniegtrommel hdhenversetzt ange- 
ordnete, reiativ zum Druckformzylinder (11) gro- 
Bengleiche zweite Aniegtrommel (19) und eine re- 60 
lativ zur zweiten Aniegtrommel hdhenversetzt an- 
geordnete, mit der ais Vorgreifer (8) ausgebildeten 
Bogenbeschleunigungseinrichtung in Wirkverbin- 
dung stehende, reiativ zum Druckformzylinder (1 1) 
groBengleiche dritte Aniegtrommel (20) enthalt. $5 

5. Modulares Druckmaschinensystem nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Hoch- 
versionanlageaggregat (9) eine reiativ zum Druck- 
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zylinder (7) groBengleiche, mit dem Druckzylinder 
zusammenwirkende erste Aniegtrommel (17), eine 
zu der ersten Aniegtrommel hdhenversetzt ange- 
ordnete, reiativ zum Druckformzylinder (11) gro- 
Bengleiche zweite Aniegtrommel (19) und eine re- 
iativ zur zweiten Aniegtrommel hdhenversetzt an- 
geordnete, als Zufuhrtrommel (16) ausgebildete Be- 
schleunigungseinrichtung enthalt. 

6. Modulares Druckmaschinensystem nach An- 
spruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Verbin- 
dung der Mittelpunkte des Druckzylinders (7) und 
der ersten Aniegtrommel (17) einen reiativ zur Ho- 
rizontal (18) gleichen Winkel a wie die Verbin- 
dung der Mittelpunkte des Druckzylinders (7) und 
der dem Druckzylinder (7) in Bogenlaufrichtung 
nachgeordneten Obergabetrommel (10) ein- 
schlieBt. 

7. Modulares Druckmaschinensystem nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die erste 
Aniegtrommel (17) als Druckzylinder ausgebildet 
una diesem ein Widerdruckwerk (21) zugeordnet 
ist. 

8. Modulares Druckmaschinensystem nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die iN'eigung 
des zum Normalaniageaggregat (5) fuhrenden An- 
legtisches (4) des Normalanlegers (3) und die Nei- 
gung des zum Hochversionanlageaggregat (9) fuh- 
renden Anlegtisches (4) des Hochstapelanlegers 
(15) gleich oder nahezu gleich ist 
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